BUILDING TRUST

Sikacrete®-751 3D

EPokomponentna cementna mesanica s pospesenim vezanjem, primerna za 3D tisk betonskih
elementov

OPIS IZDELKA

Sikacrete®-751 3D je enokomponentna, hitro vezoca
mikrobetonska malta, namenjena 3D tiskanju beton-
skih elementov z uporabo robotskih sistemov ali por-

LASTNOSTI/PREDNOSTI

= Hitro vpijanje vode, primerno za neprekinjeno in sta-
ticno mesanje
Enostavna uporaba — samo zmesajte z vodo

talskih tiskalnikov.

Prilagodljiva konsistenca — primerna za razli¢ne tem-
peraturne pogoje

UPORABA = Visoka tiksotropnost — ohranja obliko po iztiskanju
= Pospeseno vezanje —omogoca hitro nanasanje vec
Za natancno 3D tiskanje betonskih objektov in kompo- slojev

nent, kot so:
= zgradbe,

= gradbenoinZenirski objekti,

= opazi in kalupi,

= umetniski, oblikovalski in predstavitveni elementi.
Primerna za uporabo v notranjih in zunanjih prostorih.

INFORMACIUJE O IZDELKU

Hitro strjevanje — omogoca premik elementov v kraj-
Sem casu

Nizko kréenje — zmanjSuje moznost razpok

* Drobnozrnata struktura — zmanjSuje obrabo opreme
Optimizirana granulacija — za gladek in enakomeren
videz povrsine

Kemijska osnova

Izdelek vsebuje portlandski cement, skrbno izbrane agregate in specialne
dodatke za izboljSanje obdelovalnosti in zmogljivosti

Embalaia

25 kg

1000 kg

Sklicujte se na veljavni cenik za razpoloZljive razli¢ice embalaze.

Povrsinski izgled - barva

Bel prah.

Rok uporabe

Najmanj 9 mesecev od datuma proizvodnje.

Pogoji za shranjevanje

Izdelek mora biti shranjen v originalni, neodprti in neposkodovani, dobro
zaprti embalaZi v suhem prostoru. Za enakomerno kakovost tiskanja je pri-
porocljivo, da se material shranjuje pri temperaturi med +10 °C in +25 °C.
Vedno upostevajte navodila na embalazi.

Za informacije o varnem ravnanju in shranjevanju se sklicujte na veljavni
varnostni list.

Gostota

2140 kg/|
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Maksimalna velikost zrna ~1 mm

TEHNICNI PODATKI

Tla¢na trdnost Dodatek vode 14.5 % (EN 196-1)
Po utrjevanju 24 ur pri 30 MPa
20 °C:
Po utrjevanju 28 dni pri 50 MPa
20 °C:

Tla¢ni modul elasti¢nosti Po 28 dneh utrjevanjapri 31 GPa (EN 13412)
20°C

Upogibna trdnost Dodatek vode: 14.5 % (EN 196-1)
Po 24 urah utrjevanja pri 3.5 MPa
+20°C
Po 28 dneh utrjevanja pri 10 MPa
+20°C

INFORMACIJE O VGRADNJI

Mesalno razmerje

14-15 % vode (glede na maso praska)

Poraba

~13 litrov na 25 kg
Ta podatek je teoreticen in ne uposteva morebitnih izgub materiala med
mesanjem ali Erpanjem.

Debelina sloja

615 mm
Debeline slojev so odvisne od uporabljene opreme in postopka tiskanja,
zato je priporocljivo opraviti preizkus za preverjanje ustreznosti.

Temperatura izdelka

+10 °C
+25°C

Najmanj
Najvec

Temperatura materiala in vode ima pomembno vlogo pri procesu tiskanja.
Ohranjanje stalne temperature oziroma zmanjsevanje vecjih temperatur-
nih nihanj med nanosom pripomore k enakomerni kakovosti tiskanja.

Temperatura zraka Najmanj +5°C
Najvel +30 °C

Obdelovalni ¢as +10°C 20 minut
+20°C 15 minut
+30°C 10 minut

Delovni Cas je odvisen od temperature materiala po iztiskanju in oznacduje
Cas, ko se material za¢ne strjevati. MeSanje materiala v tem obdobju lahko
podalj$a njegov delovni Cas.

Zaletek vezanja +5°C 80 minut
+20°C 45 minut
+30 °C 35 minut

Konec vezanja +5°C 90 minut
+20°C 60 minut
+30°C 45 minut

PODATKI O IZDELKU

tere nimamo vpliva.

Vsi tehni¢ni podatki, navedeni v tem tehni¢nem listu,
temeljijo na laboratorijskih preizkusih. Dejanski izmer-
jeni podatki se lahko razlikujejo zaradi okolis¢in, na ka-
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OKOUIE, ZDRAVIJE IN VARNOST

Za vec informacij in nasvetov o varnem rokovanju,
shranjevanju in odstranjevanju kemijskih izdelkov naj
si uporabniki ogledajo najnovejsi varnostni list izdelka,
na katerem so navedene fizi¢ne, ekoloske, toksikolo-
Ske in druge varnostne informacije.

NAVODILA ZA VGRADNJO

MESANJE

STATICNI MESALCI

Ni zdruzljivo z meSanjem v stati¢nih mesalcih.

NEPREKINJENO MESANJE

1. Zahtevano tiskalno konsistenco dolocite z nastavitvi-
jo dodatka vode na opremi kot pretok v litrih na uro
(L/h).

2. Vsebnost vode preverite z metodo segrevanja v pon-
vi ali z mikrovalovno tehniko (v skladu z avstrijskim
standardom).

Tipi¢na tiskalna konsistenca je v obmocju 140 do 150

mm, merjena s preizkusom razlivnosti po standardu

EN 13395-1.

Za enakomerno kakovost mesanice je priporocljivo, da

material in voda ostaneta v priporo¢enem temperatur-

nem obmocju. Temperatura ima pomemben vpliv na
obdelovalnost in kakovost tiskanja, zato je priporoclji-
vo ohranjati ¢im manjSa temperaturna nihanja med
nanosom.

Za dodatne informacije ali tehni¢no podporo se obrni-

te na lokalno tehni¢no sluzbo podjetja Sika.

VGRADNJA

3D tiskanje betona je proizvodni postopek, ki vkljucuje

mesanje, ¢rpanje in robotski nanos za oblikovanje be-

tonskih komponent. Vsi ti dejavniki pomembno vpliva-

jo na kakovost koncnega izdelka, zato je pred zacet-

kom serijske proizvodnje obvezno izvesti predhodne

preizkuse in testiranja.

* Pred zaCetkom ¢rpanja uporabite SikaPump® Start-1
za pripravo c¢rpalnih cevi.

» V primeru zamasitve takoj sperite opremo in cevis
Cisto vodo.

* Neprestano spremljajte delovni cas (pot life) zmesa-
nega materiala.

» ZmeSanega materiala ne puscajte stati pri povisanih
temperaturah.

» Crpalne cevi morajo biti stalno navlazene in hladne.

Uporabljajte toplejSo vodo pri nizkih temperaturah in

hladno vodo pri visokih temperaturah, da ohranite

optimalno obdelovalnost materiala.

Sika d.o.o.

Prevale 13

1236 Trzin, Slovenija
Tel.: +386 1 580 95 34
Fax: +386 1 580 95 33

www.sika.si
SGS SGS
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SUSENJE

OBARVANOST TISKANIH ELEMENTOV

Opomba: Kondenzacija, ki nastane zaradi dolo¢enih

metod in sredstev za nego betona, lahko povzroci

spremembo barvnega videza povrsine.

= Pred uporabo izbranega nacina ali sredstva za nego
izvedite predhodne preizkuse.

= |zdelek negujte v predpisanih okoljskih pogojih z naj-
manj 40 % relativno zra¢no vlago, da preprecite pre-
zgodnje susenje tiskanih elementov.

= SveZe natisnjenih elementov ne negujte na prostem,
Ce so izpostavljeni direktnemu soncu ali vetrovnim
razmeram.

= Upostevati je treba splosna pravila dobre betonerske
prakse pri proizvodniji in vgradniji.

CISCENJE ORODJA

Vso orodje in opremo za nanasanje takoj po uporabi
odistite z vodo. Strjen material je mogoce odstraniti le
mehansko.

LOKALNE OMEJITVE

Upostevajte, da se lahko lastnosti tega izdelka zaradi
specifi¢nih lokalnih predpisov od drzave do drZave raz-
likujejo. Oglejte si lokalni tehnicni list izdelka za natan-
¢en opis podrocij uporabe.

PRAVNO OBVESTILO

Podjetje Sika informacije in zlasti priporocila o vgradnji
in kon¢ni uporabi Sika izdelkov zagotavlja v dobri veri
na osnovi trenutnega znanja in izkusenj z izdelki, ki so
predmet ustreznega skladis¢enja in rokovanje ter ki so
uporabljeni v normalnih razmerah skladno s priporocili
podjetja Sika. V praksi se lahko materiali, podlage in
dejanske razmere ob uporabi izdelka razlikujejo v toli-
k$ni meri, da ti podatki ali katera koli pisna priporocila
ali navedeni nasveti ne predstavljajo nikakrsne podla-
ge za jamstvo glede primernosti za prodajo in dolocen
namen uporabe ter kakrsno koli odgovornost iz naslo-
va katerega koli pravnega razmerja. Uporabnik izdelka
mora preizkusiti primernost izdelka za naértovani na-
¢in in namen uporabe. Sika si pridrZuje pravico do
sprememb lastnosti izdelkov. UpoStevati je treba la-
stniske pravice tretjih oseb. Vsa sprejeta narocila ure-
jajo nasi veljavni prodajni in dobavni pogoji. Uporabni-
ki morajo vselej upostevati zadnjo izdajo lokalnega
tehnicnega lista za zadevni izdelek, katerega izvodi so
na voljo na zahtevo.
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